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TOLERANCES GENERALES : ISO 2768 fK

5 1 | Axe roulement axe Z C35 4205
Rep Nb | Désignation Matiére Observation Référence
Production Mécanique LYCEE JEAN MONNET
Année 2011
Format ; A3 Medfieation: Parabole motorisée
Echelle. 1:1 .
Ech. 2:1 Modification: pour moteur STRLING

Dessiné par: MPK



